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Eine Linie

fur hundert Beutel

Halba rationalisiert Abfiillung von Kleinprodukten aus Schokolade und Fruchtgummi

Die Schokoladefabrik Halba AG in Wallisellen bie-
tet gewickelte Kleinprodukte aus Schokolade und
Fruchtgummiartikel, abgepackt in Beutel, in iiber
einhundert Varianten an. Gewogen, gemischt und

ie Produktionspalette der

Halba ist breit. Die Scho-
koladefabrik, eine Tochter-
firma der Coop Schweiz, pro-
duziert neben Couvertiire,
Tafelschokolade, Osterhasen,
Branches und Pralinen der
Marken Arni und Swiss Con-
fisa auch unterschiedlichste
Kleinartikel aus Schokolade
und Fruchtgummi - vielfach
Saisonartikel, wie Schoko-
Ostereier oder Schoko-Christ-
baumschmuck.  Angeboten
werden diese Kleinprodukte
solo oder in Mischungen,
die in Netze, Schlauchbeutel,
Klotzbodenbeutel oder Hand-
beutel abgefiillt sind.

Von der Verpackungs-

vielfalt «gebeutelt»
Entsprechend gross ist die

Anzahl der Beutelvarianten,

Sechs von

iiber hundert: Netzbeutel,

Die Computerwaage mit zwanzig Kopfen verwiegt eine
Mischung aus zwei Produkten in festgelegtem Verhdlinis.

Schlauchbeutel und
Blockbodenbeutel werden bei der Halba auf einer Linie ab-
gefiillt.

abgefiillt werden die Schokoherzen und -taler, die
Napolitains, die Gummitierchen usw. auf einer ein-
zigen integrierten Linie, die Halba in Zusammen-
arbeit mit der Ultramatic AG, Winterthur, realisierte.

wie Marco Deplazes, Projekt-
leiter Technik, erkliirt: «Alles
in allem fillen wir weit iiber
hundert verschiedene Beutel
ab, die sich nach Art, Inhalt
und Gewicht unterscheiden.
Das Abfiillen der Kleinpro-
dukte war deshalb fiir uns
recht arbeitsaufwendig. Er-
schwerend kam hinzu, dass
die Abfiillung auf zwei Pro-
duktionsstandorte verteilt war.
Unsere Verpackungsmaschi-
nen fiir Netze und Klotz-
bodenbeutel standen in unse-
rem Zweigbetrieb in Wald,
am Stammsitz in Wallisellen
hatten wir die Verpackungs-
maschine fiir Schlauchbeutel
platziert.»

Damit ist jetzt Schluss.
Halba hat das Verpacken der
Kleinprodukte im Sinne des
Wortes auf die Reihe ge-

Zehnkopf-Computerwaage: Wird bei der Sc‘lwkoladefcbrik Halba
ausschliesslich fiir das Wiegen von Monoprodukten eingesezt.
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bracht. Die meisten Klein-
produkte werden jetzt am
Hauptsitz  Wallisellen —auf
einer einzigen Linie auto-
matisch gewogen, bei Bedarf
gemischt und in Beutel oder
Netze abgefiillt.

Komplexe Vorgaben...

Die Vorgaben an die neue
Linie waren komplex, wie
Deplazes verdeutlicht. «Der
Ausgangspunkt bei der Kon-
zeption war klar. Wir wollten
alle unsere Produkte, die in
Beutel abgefiillt werden, an
einer einzigen Stelle ver-
packen. Bei iiber hundert
Beutelvarianten mit vier ver-
schiedenen Beutelarten erfor-
dert das eine extrem flexible
Anlage. Zudem wollten wir
mit der Investition auch die
Abpackleistung erhhen. Die
Anlage musste also auch
sehr kurze Umstellzeiten von
einer Verpackungsvariante auf
die andere gewiihrleisten.»

Die neue Linie realisierte
Halba zusammen mit der Ul-

A Yamato ADW-410 SD a
B Yamato ADW-520 MD

2 Schiauchbeutel
3 Netzklipper
Monoprodukte od. Gummitiere X Handaufgabe
b - e Produkte fur 2-4 Mischungen Y Handauslauf

1 Blockbodenbeutel

Schematische Darstellung der Packmaoglichkeiten der Wiege-

und Verpackungslinie.

tramatic AG, Zihl-, Wiege-
und Verpackungsanlagen,
Winterthur. Die Losung be-
steht aus zwei Computer-
waagen mit 10 bzw. 20 Wie-
gekopfen der japanischen
Firma Yamato, die in der
Schweiz durch Ultramatic
vertreten wird. Die Compu-
terwaagen losen die zuvor
verwendeten Linearwaagen
ab. Dazu kommen drei Ab-
packmaschinen fiir Beutel:

Neu angeschafft wurde einzig
ein Netzklipper vom Typ Af-
feldt AVN 925 einschliesslich
UBI-Thermotransferdrucker.
Eine vertikale Schlauchbeu-
telmaschine der Firma Aqua-
rius und eine Verpackungs-
maschine fiir vorgefertigte
Klotzbodenbeutel der Firma
Thiirlings wurden von ihrem
friheren Standort nach Walli-
sellen gebracht und dort in
die Linie integriert. Zusitz-

lich besteht die Moglichkeit,
Beutel manuell zu befiillen.

...und ein komplexes
Fordersystem

Zur Linie verbunden wer-
den die zwei Waagen, die drei
Verpackungsmaschinen und
der Auslauf fiir die manuelle
Abfiillung durch ein komple-
xes System von Bunkerbin-
dern, Elevatoren, Vibrations-
rinnen,  Ubergabesystemen
und Becherwerken. Das Zu-
sammenspiel von Maschinen
und Fordersystemen organi-
siert eine zentrale Steuerung,
die iiber einen Industriecom-
puter mit farbigem Touch-
Screen bedient wird.

Das komplexe Fordersys-
tem ermdglicht es, dass die
Produkte von jeder Waage
auf jede Verpackungsma-
schine oder den Auslauf fiir
die Handabfiillung geleitet
werden konnen. Drei Beutel-
arten konnen gleichzeitig ab-
gepackt werden. Die Abpack-
leistungen betragen bis zu 60
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Seitenansicht der Linie: Links die beiden Mehrkopf-Computerwaagen, in der Mitte der Auslauf fiir

drei Verpackungsmaschinen.

Beutel pro Minute je nach
Produkt, Gewicht und Beu-
telart. Das System wird er-
ginzt durch eine synchroni-
sierte Handaufgabestelle, von
der sich Zugaben, zum Bei-
spiel kleine Geschenke fiir
Promotionen oder Kinder-
spielzeug, in den Beuteln
platzieren lassen.

Vermischtes und
Unvermischtes

Im Einzelnen ist der Ab-
fiillvorgang wie folgt orga-
nisiert: Die Kleinprodukte,
sie sind meist in OPP-
oder Alufolie gewickelt oder
in Minischlauchbeutel einge-
schweisst, werden manuell in
Bunkerbiinder geschiittet und
von dort tiber Elevatoren und
Vibrationsrinnen den Com-
puterwaagen zugefiihrt. Die
Computerwaage mit zehn
Ké&pfen verwiegt ausschliess-
lich Produkte und Gummi-
tierchen, die ungemischt in

Beutel gefiillt werden. Sie
wird durch einen Elevator be-
schickt. Die Computerwaage
mit zwanzig Kopfen ist fir
die Herstellung von Mischun-
gen eingerichtet. Sie wird von
vier Elevatoren beschickt.
Die Waage stellt Mischungen
aus zwei bis vier verschiede-
nen Produkten frei in pro-
grammierbarem  Verhiltnis
zusammen.

Am Auslauf der beiden
Waagen ist je ein verstell-
bares Ubergabesystem integ-
riert. Dieses iibergibt die ge-
wogenen Monoprodukte oder
Mischungen an eines von drei
parallel angeordneten Be-
cherwerken. Jedes Becher-
werk beschickt eine der drei
Verpackungsmaschinen bzw.
den Auslauf fiir die manuelle
Abfiillung.

So lduft es in der Praxis
In der Verpackungspraxis
bei Halba lassen sich dadurch

zum Beispiel folgende paral-
lele Abfiillvorgénge realisie-
ren: Die Computerwaage mit
zehn Kopfen wiegt Minibran-
ches ab, die auf die Schlauch-
beutelmaschine geleitet und
dort in Schlauchbeutel abge-
fiillt werden. Parallel dazu
stellt die Computerwaage mit
zwanzig Kopfen aus Schoko-
herzen und Croquetten eine
Zwei-Produkte-Mischung zu-
sammen, die das entspre-
chende Becherwerk zum
Netzklipper bringt. Fiir das
Wiegen der Herzen und Cro-
quetten bendtigt die Waage
zehn ihrer zwanzig Wiege-
kopfe. Die restlichen zehn

wiegen parallel  Schoko-
Christbaumkugeln ab, die in
Klotzbodenbeutel  verpackt
werden.

Schnell umgestellt
Umstellungen auf andere

Beutelvarianten  verlangen

vergleichsweise wenige Hand-

die Handabfiillung, rechts die

griffe. Die Parameter wie
Leistung, Wahl des Produkte-
flusses und des Auslaufes
werden am Touch-Screen ein-
gestellt. Manuell umgestellt
werden lediglich die Uber-
gabesysteme, die die Produkte
von den Waagen auf drei Be-
cherwerke leiten. Auch miis-
sen die Verpackungsmaschi-
nen auf die jeweiligen Beutel-
formate umgestellt werden.

Eine lohnende Investition
Mit der neuen Linie konnte
Halba die arbeitsaufwendige
Abfiillung der Beutel in be-
triichtlichem Umfang rationa-
lisieren. Dazu kommen die
logistischen Vereinfachungen
durch die Zusammenfassung
der Abfiillung an einem Ort.
«Die Investition von rund 1,5
Mio. Franken wird sich des-
halb in vertretbarer Zeit amor-
tisieren», zeigt sich Marco
Deplazes tiberzeugt.
Joachim Kreuter

-4

Pack Aktuell 1. November 1998



